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UWAGA ! Charakterystyki dotyczq uktadu wolnossacego przy minimalnej
wymagane/ intensywnosci chiodzenia i temperaturze otoczenia +207T

OKRESLENIA: co=crci -~

ve=CLx100% -

e

Istniejace charakterystyki dodatkowe:
do silnikow dotadowanych SW680/17. SW680,/59/6,
SW680/207 rys. HS31-1

Do przyfacza tfocznego 2 nalezy wkrecic zgcze
lub srube oczkowa na petng dlugosc gwintu
tp 1/mm

okres srednieqo cyklu pracy sprezarki

procentowy uaziat czasu pracy sprezarki
pod obcigzeniem w srednim ¢ yklu

CL — czas pracy sprezarki bez obciazenia
(swobodny wydmuch do atmosfery)
CT — czas pracy sprezarki pod obciazeniem
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Fabryka Osprzgtu Samochodowego POLMO
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BIURO KONSTRUKCYJNE

Falba

Comp.

Konstr. Mat. akcept. Masa kgl Materiat __

Kresli  Jankowski Normaliz. Zajoczkowski Format JXA4

Sprawdz. Falba Zatw. LACH dn 16.02.90 wg normy —

Podziatka Nazwa Nr rys.
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