Wydatek zassanego powietrza

DANE TECHNICZNE:

Max. dopuszczalna temp. tloczonego powietrza
Chtodzenie wodne, obieqowe, przeptyw min.

temp. wody na wlocie max.
Smarowanie obiegowo—rozbryzgowe, olejem

doprowadzanym pod cisnieniem min.
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s 0 - ssanie (M22x1,5 dtug.12)
1800 < 30
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100 1600 (na glowicy przplacze oznaczone 'D”)
J = odpowietrzenieprzestrzeni wodnej
20, 1400 81 — doprowadzenie oleju  (M10x1 dfug.12)
500 82 ~ odprowadzenie oleju i odpowielrzenie skrzyni korbowej(#15)
60 1200 ™= 4Py 9 - doprowadzenie lub odprowadzenie wody chiodzacej (14x1,5 dfug.12)
BY L (na gtowicy przplacze oznaczone W)
40 1000 Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 1S0-6/56
el gop T —tabliczka znamionowa
20 o 800 kPa ¥ —max kat pochylenia sprezarki podczas pracy ciagte]
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RYSUNEK OFERTOWY

Konstr. | K.Malinowski 21.09.2000

Normaliz. |A. Wolnicki

Sprawdzit | Wl esiak

czas pracy sprezorki pod obcigzeniem

Zatwierdzit| B.Kleta

FABRYKA OSPRZETU SAMOCHODOWEGO

POLMO-Fodz 5.A

\0s/ Dzial Konstrukeji

Podziatka[Nazwa

1:1 | Sprezarka 602.04.911




