Wyaatek zassanego powietrza

DANE _TECHNICZNE:

Pobor mocy
dm)/min o
500 5
TR
900 kP
400 300 kPa = A
A | 1 1
300 = 3 —
200 5500 kP A X TN 500 4o
1 L~
900 kPq 1
100 / T
1| ||
600 1000 1400 600 1000 1400

Czas napetnionia zbiornika 40dm’

1/min

1/min
Maksymalne obroty pracy ciggle/

1/min | | ]
s T I I
BUSE 1600 N2 <] oo
/00 1/min \ \ kPa
100 »% 1600 N
L1100 1/min
80 1400 ~
=~
60 a
X > ] 1200 -
7 L
40 g 1000 7<\ o
= ! CC=3005 ~
20 1400 1/min 800 ‘ ‘ ‘ kPa
[ | |
400 500 600 700 800 kPa 20 40 60 80 Uck

0S¢ cylindrow
Srednica ¢ylindra
Skok ttoka
Pojemnosc skokowa
Masa

Cisnienie robocze

Cisnienie maksymalne krotkotrwate

Max. dopuszczalna temp. toczonego powietrza

Chtodzenie wodne, obiegowe, przeptyw min.
temp. wody na wlocie max.
Smarowanie oblegowo—rozbryzqowe, olejem

doprowadzanym pod cisnieniem min.
dopuszcza sie min. cisnienie przy obrotach

OPIS SYMBOLL:

0 - ssanie

(na glowicy przytacze oznaczone 'S”)

7 — toczenie

(na glowicy przylacze oznaczone D)

biegqu jafowego silnika

J = odpowielrzenie przestrzeni wodnej
81 — doprowadzenie oleju

82 = odprowadzenie oleju | odpowietrzenie skrzyni korbowej
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9 —doprowadzenie Jub odprowadzenie wody chfodzqcef

(na gtowicy przplacze oznaczone W)
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Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 1S0-6/56
[ = tabliczka znamionowa
* —max. kat pochylenia sprezarki podczas pracy clagte]

BSF: BSPF = oznaczenia dla gwintow wg norm brytyfskich
5/16"2265F wg BS-84/196 ]
1/4" BSPF wg BS-2779/1956 —klasa sredhia

UWAGA ! Charakterystyki dotycza uktadu wolnossacego przy minimalnej
wymagane; intensywnosci chtodzenia | temperaturze otoczenia +20C

OKRESLENIA: co=cr+ci

Uc:%xzmu

L

cr

— okres sredniego cyklu pracy sprezarki

pod obcigzeniem w srednim cyklu

— ¢z05 pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmosfery)
— ¢z0s pracy sprezarki pod obcigzeniem

procentowy uaziat czasu pracy sprezarki

—klasa srednia
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