Wydatek zassanego powietrza
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Pobor mocy DANE TECHNICZNE:
[%} llos¢ cylindrow 1
‘ [ ] Srednica cylindra 60 mm
T 300 1o Skok toka % mm
Pojemnosc skokowa 100 cmd
1.2 Masa 8,4 kg
ol0 kPo Cisnienie robocze 800  kPa
0.8 2 Cisnienie maksymalne krotkotrwate 1000 kPa
Max. dopuszczalna temp. tfoczonego powietrza  +220 °C
042 ¢ KPa Chfodzenie nadmuchem powietrza
1 — .
e ‘ z predkoscig min. 4 m/s
800 1400 2000 2600 3200 Smarowanie obiegowo—rozbryzgowe, olejem
[1/min] doprowadzanym pod ciénieniem 3001200 kPa
(dopuszeza sie spadek cisnienia do min. 60 kPa
przy pracy gorgcego silnika na wolnych obrotach)
Gbroty pracy max. 3000 1/min
Max. abroty krotkotrwate 3300 1/min

Czas napekniania zbiornika 40dr?
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Maksymalne obroty pracy ciagre]

OPIS SYMBOLI:

[1/min] [ 0—ssanie
7 2—1foczenie
3500 \ CC=60s 81—doprowadzenie oleju
A\ 82—odprowadzenie oleju i odpowietrzenie skrzyni korbowe]
3000 N = 300 kPa )
Oznaczenia zgodne z normqg 1SO—6786
2500 *—max. kat pochylenia sprezarki podczas pracy ciagle]
] QY 500 kP T—Tabliczka znamionowa
2000 C0=300s] ™ [ N ¢ przylqeze zakorkowane
‘ ‘ ‘ > 800 kPa . o . .
1500 * —max. kgt pochylenia sprezarki podczas pracy ciaglej
[kPa] 20 40 60 80 100 UC[7]

UWAGA ! Charokterystyki dotyczq ukfadu wolnossgcego przy minimalne]

wymagane] intensywnosci chiodzenia i temperaturze otoczenia +20°C

OKRESLENIA: co-crct
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procentowy udziat czasu pracy sprezarki
pod obcigzeniem w Srednim cyklu

p24,5%'

czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmosfery)
czas pracy sprezarki pod obcigzeniem
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. Objasnienia schematu
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