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DANE TECHNICINE:
llos¢ cylindréw ]
Srednica cylindra 60 mm
Skok ttoka 36 mm
Pojemnos¢ skokowa 100 cn?
Cisnienie robocze 800 kPa
CiSnienie maksymalne krotkotrwate 1000 kPa
Max. dopuszczalna temp. ftoczonego powietrza  220°C
Chtodzenie nadmuchem powietrza
z predkoscig min. 4mf/s 3 X
Smarowanie obiegowo-rozbryzgowe, olejem 300 +200 kPa N =
doprowadzanym pod cisnieniem
(dopuszcza sie spadek cisnienia do min. 60 kPa
przy pracy gorgcego siinika na wolnych obrotach)
Obroty pracy 3000 obr/min
Max. obroty krétkotrwate 3300 obr/min o
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Czas napetniania zbiornika 40 dm® Maksymalne obroty pracy ciggtej @\
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OKRESLENIA: 20 40 6 8 0uclE P

CC=CT+CL- okres sredniego cyklu pracy sprezarki

CT
UC= <~ x100% - procentowy udziat czasu pracy sprezarki

- CC
pod obcigzeniem w srednim cyklu
gL - Czas pracy sprezarki bez obcigzenia
T- czas pracy sprezarki pod obcigzeniem
UWAGA:

Charakterystyki dotyczqg uktadu wolnossgcego przy minimalnej
wymaganej infensywnosci chtodzenia i temperaturze otoczenia +20°C

11T +01

16,5

| | ’ | ’ |

100
A
2 1) fam) 0
‘ T —f—t ‘ =—
HT =
) i [ ]
Moment dokrecania - ) L
80+8 Nm _ i0f ol
_ M B
pad
o
; =
< u B
ﬂ- —
L
— 44 c
§< 107,5 Z
2 ’
PRZYtACIZA: °
0- M22x1,5 gteb. 14
2 - M22x1,5 gteb. 14
81,81* - M10x1 gteb. 10
82,82* - M22X] ,5 g+eb ] 4 Max. katy pochylenia sprezarki
podczas pracy ciggtej 1
20° 20 \5° | 450
OPIS SYMBOLI:
O - ssanie
2 - tfoczenie _ _ =
X 81- doprowadzenie oleju
82- odprowadzenie oleju i odpowietrzenie skrzyni korbowej
* - przytgcze zakorkowane
GENERAL TOLERANCES
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FZ”:,? Rysunek ofertowy / Offer Drawing FABRYKA OSPRZETU SAMOCHODOWEGO
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