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OKRESLENIA: co=cTci

UC:%X/OOZ ~ procentowy udzial czasu pracy sprezarki pod
obcigzeniem w srednim Cykly

— Okres sredniego cyklu pracy sprezarki

CL - czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmostery)
CT — czas pracy sprezarki pod obcigzeniem

Smarowanie
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OPIS SYMBOLL:

0 - ssanie
7 — toczenie

gwint

[ = tabliczko znamionowa

( gwint

gwint

81 - doprowadzenie oleju ( gwint
82 = odprowadzenie oleju | odpowietrzenie skrzyni korbowej
o0 dlugosci
Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 1S0-6766
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Fabryka Osprzetu Samochodowego POLMO
w Lodzi

BIURO KONSTRUKCYJNE

Falba

Comp)

Konstr. Mat. akcept. Masa  — kgl Material __

Kresiil  Fluta Normaliz. Boryna Format JxA4

Sprawdz. Lesiak Zotw.,  Kleta an. 15.05.95 wg normy —

Podzialka Nazwa Spreza/’ka Nr rys. 607 28 902




