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UWAGA ! Charakterystyki dotyczq ukfodu wolnossqcego przy minimalnej
wymaganej intensywnoSci chfodzenia | temperaturze otoczenio +20T
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okres Srednieqo cyklu pracy sprezarki

procentowy uaziat czasu pracy sprezarki
pod obcigzeniem w Sreanim ¢ ykly

CL — czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmosfery)
CT — czas pracy sprezarki pod obcigzeniem

DANE _TECHNICZNE:
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llos¢ cylindrow /
Srednica cylindra 90 mm
Skok ttoka 46 mm
Pojemnos¢ skokowa 295 em?
Masa 17.4 kg
Cisnienie robocze 800 kPa
Cisnienie maksymalne krétkotrwafe 1000 kPa
Ubroty pracy mox 3000 min
Maksymalne, krotkotrwate obroty 3300 min
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