Wydatek powietrza
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Czas napemionia zbiornika 40dm’  Maksymalne obroty pracy ciagtej

DANE _TECHNICZNE:

llosc cylindrow

Srednica cylindra

Skok ttoka

Pojemnosc skokowa

Masa

Cisnienie robocze

Cisnienie maksymalne krotkotrwate

1

90 mm
46 mm
293 em?
12.5kg
500 kPa
1000 kPa

Max. dopuszczalna temp. tloczonego powietrza +220 T

2 - Hoczenie
81 = doprowadzenie oleju

(qwint M22x1.5 o dfugosci 10 mm)

[ = tabliczka znamionowa

Chtodzenie wodne, obiegowe, przeptyw min. 7 am j/m/‘n
temp. wody na wlocie max. +85 T
Smarowanie obiegowo—rozbryzgowe, olejem
doprowadzanym pod cisnieniem min. 200 kPa
Luz poosiowy watu 0.2-1.05 mm
OPIS SYMBOLI:
0 — ssanie (gwint M26x1.5 o dlugosci 16 mm)

(gwint M26x1.5 o dlugosci 16 mm)
(qwint M10x1 o dlugosei 10 mm)
82 — ogprowadzenie oleju | odpowietrzenie skrzyni korbowej

91— doprowadzenie wody chiodzqcej  (qwint M22x1.5 o dlugoscei 14 mm)

92 —odprowadzenie wody ch?odzAcej (gwint M22x1.5 o dlugosci 14 mm)
Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 150-6786

¥ —max. kat pochylenia sprezarki podczas pracy ciagte/

S=tylko dla 601.27.907
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Charakterystyki dolyczq ukfadu wolnossgcego przy minimalnej
wymaganej intensywnoSci chfodzenia | temperaturze otoczenia +20C

OKRESLENIA: co=crict

ve=CL x100%
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— Okres Srednieqo cyklu pracy sprezarki

— procentowy udziat czasu pracy sprezarki

pod obcigzeniem w Sreanim ¢ ykly

czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmosfery)
czas pracy sprezarki pod obcigzeniem

601.27.902 601.27.906 wat bez zabierako

Odmiany montazowe
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Fabryka Osprzg¢tu Samochodowego POLMO
w lodzi

BIURO KONSTRUKCYJNE

Konstr. Falba

05| " Sprezarka

Mat. akcept. Masa 9| Materiat __
Kredlp  Fluta Normaliz. Boryna Format JxA4
Sprawdz. Lesiak Zatw. Lach dn. J501.94 wg normy —
Podziatka

Nrve 601.27.902
601.27.906  601.27.907




