Wydatek zassanego powietrza Pobor mocy
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| Max. dopuszczalna temp. tfoczonego powietrza  +220
60 0.5 ol OkPg +—] Chtodzenie nadmuchem powietrza 7 predkoscia
. L min. 4m/s
800 2000 3200 [1/min] -~ 800 2000 J200(1/min] Smarowanie mgtq olejowg z silnika
Czas napetnionia zbiornika 40dm’ Waksymaine abroty procy ciagte
[S] [1/min
OPIS SYMBOLI:
120 3300 \\\ e 0 - ssanje
! | AL=0Us T 2 —tloczenie
1700 1/min \\=
[ ] \ \ Oznaczenia cyfrowe wq normy International Standard 1S0-6756
y 9 y
S0 2;00‘ / ‘mm‘ )/ \ [ — tabliczka znamionowa
2700 NN S —otwdr kontrolny smarowaonia
1 N zaslepiony wkretem M6
1 \ 300
40 8% N kPa
o’ 2100 CC=500s NN
-~ -
Z \2500 1/min i EPOOO
| | | 600
[ 1] kP
200 400 600 [kPa] 2040 60 80 [uck]

UWAGA ! Charakterystyki dotyczq uktadu wolnossacego przy minimalnej
wymagane/ intensywnosci chtodzenia | temperaturze otoczenia +20C

OKRESLENIA: co=crect

yc=CL

cc

— okres sredniego cyklu pracy sprezarki

x100% — procentowy udziat czasu pracy sprezarki pod

obcigzeniem w srechim cykly

CL - czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do almosfery)
CT — c¢zas pracy sprezarki pod obcigzeniem

Obrot napinacza moZlimy o 360°

wokot osi duzego kofa
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Nakretka (M10) zaciskowa
napinacza

‘ Naped sprezarki wyfgezony

Naped sprezarki wigczony

Symbol sprezarki w /M URSUS 64.011 755
Odbior wg ZN-82/UPM,/06-05075

RYSUNEK OFERTOWY

Konstr.

Normaliz.

Sprawdzit

Zatwierdzit

FABRYKA OSPRZETU SAMOCHODOWEGO

POLMO-Fodz 5.A

\2s/Dzial Konstrukcjil

Podziatka
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Sprezarka 601.26.908




