‘ ‘ *20° *20°
Wydatek zassanego powietrza Pobor mocy ﬁ ’
DANE _TECHNICZNE: 150 | *5°

[am’ /min] [kw] losc cylincrow ] 7
Srednica cylindra 90  mm ”ﬂ ‘ EL
Skok  tioka 56 mm = AL o=
0 300 kPa =g ) Pojemnosc skokowa 229 cm’ <~> (f ?: g \
Masa 12 kg inE ' —— =
: : \
/{>/ 1 M 55 Cisnienie robocze 800 kPa | Kl_ 4}\97
J00 S Cisnienie maksymalne krotkotrwafe 1000 kPa 2 =\ 9 7
% 200 kPar— 100 kPo Max. dopuszezalna temp. toczonego powietrza +220 C = — [—
200 < i 2 Chfodzenie wodne, obiegowe, przeptyw min. 2 dmymin S ” E: :3
~ 900 kPa 7 > temp. wody na wilocie max. +85 € ] 0 | = : =
100 / Smarowanie oblegowo—rozbryzgowe, olejem Y i N = \ — [ o N
/ ]
— OkPa doprowadzanym pod cisnieniem 3004200 kPa ZOfW,£;00,5 lep —r‘T‘A . ¥ lL—F)q_‘_rE}Jl - N N
1300 2200 3100 [imin] 1300 2200 ‘57}00 [1/min] (dopuszcza sie spadek cisnienia do min. 60  kPa — ‘ < N s Q
min min przy pracy gorgeeqo sinika na wolnych obrotach) 8}\ 1 jg 10 ) \L
N N —— I =
Czas napetniania zbiornika 40dm’ Maksymaine obroty pracy ciagfe/ OPIS SYMBOLI: ﬁ N ‘ § = =
[s 2200 1/min 1/min] l l l 0 - ssanie powietrza ( guint M26x1.5 o dtugosei  16mm ) " | 2L I N\ w2s /I S 3 g ‘ S -
- 3500 CC=60s 2 ~tloczenie powietrza (- gwint M26x1.5 o dlugosci  16mm ) 2 © 4 ~
12800 1/min o B o ‘ iy 2 = |
N 81 — doprowadzenie oleji ( gwint MoK o dugosei  1omm ) L D) N w Vil A
60 X 82 — odprowadzenie oleju | odpowietrzenie skrzyni korbowej X I =75 MZ22x1,5 ]
00k wint M22x1.5 o dtugosci  10mm 20tw.010.25 45 05203 18 45 B ,
)& Y k g ) 401 82— alternatywnie
00 91 - doprowadzenie wody chiodzacej ( gwint M22X1.5 o dtugosci  min. 14mm ) max.62. 7| max.60 g5403 70*07 | 60
P AN 92 —odprowadzenie wody chiodzacej ( gwint M22X1.5 o dlugosci  min.14mm) 09
40 N 500kPa Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standord 1S0-6/86
P [ = tabliczka znamionowa
| RI000 1/min — CC=300s ™~ 5900k * —max. kat pochylenia sprezarki podczas pracy ciaglej 9
2500
20
500 600 700 soofkea) O 20 40 60 80 100[UCF] -
)
~F
UWAGA ! Charakterystyki,dotycza uktadu wolnossaceqo przy minimalnej B A11)
SFADA - B 0 e e ) B-B
wymaganej intensywnosci chfodzenia i temperaturze otoczenia +20T 2
o9 o /
- O
OKRESZEN/A CC=CI+CL  — okres Sredniego cyklu pracy sprezarki PN 3

UC:%XWOZ — procentowy udziat czasu procy sprezarki pod
obcigzeniem w Srednim cyklu

E— RYSUNEK OFERTOWY
@7 I Konstr. A Wolnicki 02-08-00 | FABRYKA OSPRZETU SAMOCHODOWEGO
70 Normaliz. | A Wolnicki POLMO*B()dZ SA

‘ . , Sprawdzit | W, Lesiak ) :
CL - czas pracy sprezarki bez obcigzenia Sotwier st |8 Kieta \Eos/ Stuzba Rozwoju

(swobodny wydmuch do atmosfery) Podziatka|Nazwo
CT - c¢zas pracy sprezorki pod obcigzeniem Odbior wg ZN-92/MP/06-08075 |1 2,5 Spf @dekd 601.24.921




