, Wydatek zassonego powietrza Pobér mocy
am /min kW
[T 1
220 é‘g kPa 26 B /;,
- o a A
140 4 y/ T k —9500 kPa
/// L~ oA //’
A T’\ 1.0 % -
/|
77 \ 800 kPa—
I ] \0 kPa
oy R 02 ]
1000 2200 3400 1000 2200 3400
1/min 1/min

Czas napemiania zbiornika 40dm’

Maksymaine obroty pracy ciggtej

S T T 1 1/mir
7\7L00I 1/min 17 /m/n ‘\
" 2200 } \l\ M Y \\
'min AN N e
// '/ \ \\ CC=60s
ava NN
/ N\ N
110 ) T 2700 N \‘ 7(3/570
N AT NN ‘
A 1A A NN
] AN N
212800 1 /min— —300s AN #o
60 'min 1700 CC=300s \
I 800
R kPa
400 600 800 kPa 10 50 go[ucx]

UWAGA ! Charakterystyki dotyczg ukfadu wolnossgeego przy minimainej
wymaganej intensywnosci chfodzenia i temperaturze otoczenia +20C

OKRESLENIA: co=cTcL -
Uc=%élxmoz—

L -

cT -

okres sredniego cyklu pracy sprezarki

procentowy udziat czasu pracy sprezarki
pod obcigzeniem w srednim cykly

czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmosfery)
czas pracy sprezarki pod obcigzeniem

DANE _TECHNICZNE:

Nlos¢ cylindrow 7
Srednica cylindra 60  mm
Skok toka I8  mm
Pojemnosc skokowa 107 cm’
Masa 6.2 kg
Cisnienie robocze 800  kPa
Cisnienie maksymalne krotkotrwate 1000 kPa
Max. dopuszczalna temp. toczonego powietrza +220 C
Chtodzenie nadmuchem powietrza z preakoscig
min. 4m/s

Smarowanie obiegowo-rozbryzgowe, olejern

doprowadzanym pod cisnieniem min. 60kPa

OPIS SYMBOLI:

0 - ssanie

2 - toczenie

81 - doprowadzenie oleju

82 — odprowadzenie oleju i odpowielrzenie skrzyni korbowej
Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 1S0-6766

Z — symbol sprezarki i data produkcji

Odmiany montazowe |Szkic
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FOS Polmo w todzi zapewnia prawidfowoS¢ pracy sprezarki tylko przy spetnieniu
warunkow zamieszczonych na niniefszym rysunku.
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