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Czas napetiania zbiornika 40dm’ Maksymalne obroty pracy cigglej
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UWAGA ! Charakterystyki dotyczq ukfadu wolnossgcego przy minimalnej
wymagane; intensywnosci chfodzenia i temperaturze otoczenia +20T

OKRESLENIA: co=cr+ci

UC:%HOOZ — procentowy udziat czasu pracy sprezarki
pod obcigZzeniem w Srednim ¢ yklu

— Okres Srednieqo cyklu pracy sprezarki

CL — czas pracy sprezarki bez obcigzenio
(swobodny wydmuch do atmosfery)
CT — «¢zas pracy sprezarki pod obcigzeniem

DANE TECHNICZNE:

llosc cylindrow -1
Srednica cylindra - /5 mm
Skok tloka - J6 mm
Pojemnosc skokowa - 159 em?
Masa - 10 kg
Cisnienie robocze - 800 kPa
Cisnienie maksymalne krotkotrwate - 1000 kPa

Max. dopuszczalna temp. tfoczonego powielrza — +220 C
Chtodzenie nadmuchem powielrza 7 predkoscia
min. 4m/s
Smarowanie oblegowo—rozbryzgowe, olejem
doprowadzanym pod cisnieniem min.  200kPa

OPIS SYMBOLL:

0 — ssanie (na glowicy przytacze oznaczone 'S”)

2~ toczenie (na gtowicy przytacze oznaczone 'D”)

81 - doprowadzenie oleju

82 = odprowadzenie oleju | odpowietrzenie skrzyni korbowej
Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 1S0-6/86
[ = tabliczka znamionowa

* —max. kat pochylenia sprezarki podczas pracy ciagte]
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RYSUNEK OFERTOWY

Konstr. | K-Malnowski 25112005 | FABRYKA OSPRZETU SAVOCHODOWEGO
Normaliz. | A. Wolnicki o
Sprawdzit | A Wolnicki POLMO?EOdZ SA
Zatwierdzit] A Wolicki \L0S/ Stuzba Rozwoju
Podziatka|Nazwa

1:25| Sprezarka 601.09.958




