Wydatek zassanego powietrza
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DANE TECHNICZNE:
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300 = Srednica cylindra - 75 mm
Skok tfoka - J6 mm
J00 Ko 1 4 Pojernnosc. skokowa - 159 om’
Masa - 127 kg
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200 ] J 800 kPa > Cisnienie robocze - 800 kPa
500 kPt Cisnienie maksymaine krotkotrwate ~ 1000 kPa
A ym
{ 7 = Max. dopuszczalna temp. tfoczonego powielrza — +220 C
800 kPag = Chtodzenie nadmuchem powielrza z predkoscig
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100 / /</\/ ' min.—4m/s
— OkPa Smarowanie obiegowo—rozbryzgowe, olejem
- — doprowadzanym pod cisnieniem min. — 200kPa
1000 2000 3000[1/min] 1000 2000 3000[1/min]

Czas napemiania zbiornika 400’ Waksymalne obroty pracy ciagtej

OPIS SYMBOLL:

(na gtowicy przytacze oznaczone "S”)
(na gtowicy przytacze oznaczone 'D”)

82 — odprowadzenie oleju i odpowietrzenie skrzyni korbowej
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D Charakterystyki dotyczg uktadu wolnossacego przy minimalne
UWAGA ! crarokterystyki dotyeza uktadu wol 90 przy minimalnej
wymagane intensywnosci chtodzenia i temperaturze otoczenia +20T Jotw.87 2
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Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 1S0-6/66

* —max. kat pochylenia sprezarki podczas pracy ciagte]

\

okres srednieqo cyklu pracy sprezarki

procentowy uaziat czasu pracy sprezarki
pod obcigzeniem w srednim cyklu

czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmosfery)
czas pracy sprezorki pod obcigzeniem
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Doktadnosc wykonania stozka 1:5 ATaC10 PN-77/M—02136

RYSUNEK OFERTOWY

Konstr. |J. Surmacz

10.02.98

Normaliz. | L. 15’0/)//70

Sprawdzit | W. Lesiak

Zatwierdzit| B. Kleta

FABRYKA OSPRZETU SAMOCHODOWEGO

POLMO-Fodz 5.A

\2s/ Sluzba Rozwoju

Podziatka[Nazwa

1:2.5

Sprezarka 601.09.926




