Wydatek zassanego powietrza
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Maksymalne obroty pracy ciggtej
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DANE TECHNICZNE:

los¢ cylindrow ]
Sreahica cylindra /5 mm
Skok tloka J6  mm
Pojemnosc¢ skokowa 159 cm’
Masa 10 kg
Cisnienie robocze 1000 kPa
Cisnienie maksymalne krotkotrwafe 1200 kPa

Max. dopuszczalna temp. tfoczoneqo powietrza +220 T
Chiodzenie nadmuchem powietrza 7 predkoscig
min. 4 m/s
Smarowanie obiegowo—rozbryzgowe, olejem
doprowadzanym pod cisnieniem J00+200
(dopuszcza sie spadek cisnienia do min. 60  kPo
przy pracy gorgeego sinika na wolnych obrotach)

OPIS SYMBOLI:

UWAGA ! Charakterystyki dotyczq uktadu wolnossaceqo przy minimalnej
wymagane/ intensywnosci chiodzenia | temperaturze otoczenia +20C

OKRESZEN/A CC=CT+CL  — okres sredniego cyklu pracy sprezarki
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procentowy udziat czasu pracy sprezarki
pod obcigzeniem w Srednim ¢ ykiu

czas pracy sprezarki bez obcigzenio
(swobodny wydmuch do atmosfery)
czas pracy sprezorki pod obcigzeniem

0 - ssanie
2 = Hoczenie
81 = doprowadzenie oleju

82 = odprowadzenie oleju | odpowietrzenie skrzyn/ korbowej
Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 1S0-6/56

I — tabliczka znamionowa
* —max. kat pochylenia sprezarki podczas pracy ciagtej
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Doktadnosc wykonania stozka 1:5 AT 9 PN-77/M-02136
Zaostepuje sprezarke: 411 141 816 0
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