Wydatek zassanego powietrza
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UWAGA ! Charaklerystyki dotyczg uktadu wolnossacego przy minimalne/
wymaqane] intensywnosci chtodzenia | temperaturze otoczenia +20T
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~ okres Srednieqo cyklu pracy sprezarki

DANE_TECHNICZNE:

llosé cylindrow -1
Srednica cylindra - 90 mm
Skok toka - 36 mm
Pojemnosc skokowa - 229 cm’
Masa - 115 kg
Cisnienie robocze -8  bar
Cisnienie maksymalne krotkotrwate - 10 bar

Max. dopuszczalna temp. tfoczonego powietrza — +220 T
Chtodzenie nadmuchem powietrza z predkoscig
min.—4 m/s
Smarowanie: obiegowo—rozbryzgowe, olejem
doprowadzanym pod cisnieniem min. -2 bor

OPIS SYMBOLL:

0 - ssonje

2 — toczenie

81 = doprowadzenie oleju

82 = odprowadzenie oleju | odpowietrzenie skrzyni korbowej

Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 1S0-6/86
I — tabliczka znamionowa

* —max. kat pochylenia sprezarki podczas pracy ciagte]
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x100% = procentowy udziat czasu pracy sprezarki pod

obcigzeniem w srednim cyklu

ClL - czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmosfery)
CT — czas pracy sprezarki pod obcigzeniem
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UWAGA !

W kolejnych odmianach cylinder jest obracany wraz z gfowicq, wigc
pofozenie Sciecia Zeber jest zwigzane z pofozeniem przylgcza 2"

Odmiany sprezorki

Schemat

Numer odmiany
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Objasnienia
Tfoczenie
Ssanje

Numer bez * splyw oleju (82) po stronie
doprowadzenia oleju
Numer z * sptyw oleju (82) po przeciwnej
stronie doprowadzenia oleju

Doprowadzenie oleju (81)

Doktadnosc’ wykonania stozka 1:5 AT&10 PN-77/M-02136
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